
         Informační list pro produkci

           ČTĚTE NEJPRVE 
Obecné informace 

Mějte na paměti, že Stone Paper je zcela odlišný materiál od běžného papíru. Je to materiál s pevnou a 

hladkou strukturou, ale zároveň citlivý na použití, a mezi jednotlivými dávkami mohou být rozdíly v 

povrchu a struktuře. Mnoho tiskáren je schopno tisknout na Stone Paper, ale tento materiál vyžaduje 

specifická řešení, která není vždy možné předem předvídat. Na tento proces působí mnoho faktorů, a 

proto nemůžeme převzít odpovědnost za technické problémy, na které můžete při zpracování tohoto 

materiálu narazit. Tento informační list nabízí řešení a doporučení, jak předejít většině očekávaných 

problémů. 

Neházejte stohy Stone Paper na zem. Rohy se snadno pomačkají, což znemožní další zpracování. Materiál 

nikdy neukládejte přímo na zem, ale vždy na paletu, a chraňte jej před vodou a olejem. Ideální skladovací 

a zpracovatelské podmínky jsou teplota 19–20 °C a relativní vlhkost 40–60 %. Pokud skladovací prostor 

není klimatizovaný, doporučuje se materiál uchovávat dobře zabalený proti vlhkosti. 

Doporučení pro zpracování 

• Před zpracováním nechte materiál aklimatizovat v místnosti po dobu alespoň 24 hodin. Je 

důležité, aby se papír přizpůsobil teplotě a vlhkosti výrobního prostředí. Balíky jsou zabaleny 

vzduchotěsně a vodotěsně, proto je před aklimatizací otevřete. 

• Pracujte s výškou stohu do 50 cm a pečlivě vrstvy oddělujte. 

• Přísavky a transportní kolečka mohou poškodit povrch. Pečlivé nastavení zamezí poškození a 

poruchám materiálu. 

Dodané listy Stone Paper mohou mít různý úhel řezu. Pro určité kritické produkce může být nezbytné 

balíky před tiskovým procesem vyčistit a vyrovnat. 

• Aby nedocházelo k problémům s registrací, doporučujeme tisknout (čtyř)barevné tisky v jednom 

průchodu na (čtyř)barevném stroji. Větší produkce mohou narazit na různé problémy oproti 

menším sériím. V těchto případech doporučujeme čisté tisky a tisky s registrací provádět v 

menších dávkách, pokud je to možné. 

• Vynucené sušení během procesu ovlivňuje deformaci materiálu. Pro minimalizaci deformace 

doporučujeme nepoužívat vynucené sušení. 

• V pre-pressu používejte U.C.R. (Under Colour Removal) ke snížení tloušťky vrstvy barvy na 

materiálu. Pracujte s maximální tloušťkou vrstvy barvy 260 %. Za tímto účelem mohou být 

potřebné úpravy dokumentu, proto plánujte a kontrolujte odpovídajícím způsobem. 

• Používejte pomalu schnoucí barvy na bázi rostlinného oleje a přidejte přísadu pro snížení tacku 

pro vícestupňový tisk. Dodržujte pokyny dodavatele. 

• Vyhněte se používání barev na bázi minerálních olejů. 

• Používejte co nejméně vlhkosti, ideálně bez IPA nebo jen s minimálním přídavkem. 

• Kyselost vlhkosti by neměla být příliš vysoká. pH by mělo být přibližně 5,5. 

Materiál může obsahovat zvýšené množství řezného prachu. U kritických prací může být žádoucí čisté 

ořezání vytištěného materiálu po celém obvodu. Rovněž je v těchto případech žádoucí časté mytí tiskových 

přikrývek. 

• Používejte anti-slepovací prášek jako obvykle. 

• Při následném zpracování materiálu je důležité nezávisle přistupovat ke každé výrobní dávce a 

důkladně koordinovat a kontrolovat podle následujících doporučení: 

o Odstraňte co nejvíce vzduchu ze stohu. 

o Vždy používejte ostrý nůž nabroušený pod úhlem 19 stupňů. 

o Pracujte s výškou stohu do 15 cm. 

o Při rýhování se doporučuje rýhovat po směru vláken, tj. míček na vnější straně ohybu. 

To je v rozporu s běžnou výrobní metodou pro rýhování papíru/lepenky. 

o Pro výsek, vrtání a děrování se doporučuje používat ostré výsekové nástroje a vrtáky. 

Vždy testujte materiál předem, pokud nemáte s jeho zpracováním předchozí zkušenosti. 

Stone Paper lze digitálně tisknout pouze na tiskárně HP Indigo. Při zpracování na stroji Indigo je 

požadováno nanesení safírové vrstvy. Také u kritického tisku je vhodné provádět čisté tisky a tisky s 

registrací samostatně. To zabraňuje problémům s přilnavostí a rozmazáváním. (Stone Paper není 

certifikován pro HP) 

Silnější typ (od 250 mikronů) je náchylnější k poškrábání než běžný papír/lepenka. UV sušení tomu může 

zabránit. Tloušťka Stone Paper může mít toleranci až 10 %, a to jak směrem dolů, tak nahoru. 

 


